Tandem Blow

Augmente la performance
de production de 100%

40 empreintes
(10 X 55 mm d’entraxes)
Tandem Blow

Plus de 100 millionsibouteiliesipare

Caracteristiques particulieres

Deux bouteilles sont fabriquées dans la méme paraison,
c‘est-a-dire

Production a grande vitesse jusqu‘a 19.500 bouteilles/heure
Faible taux d‘investissement par empreintes

Une plus faible consommation d‘énergie par bouteille . '
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Qualité de bouteille reproductible
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Tandem Blow

Aumenta la capacidad de rendimiento
en un 100%

40 cavidades
(10 x 55 mm de distancia entre
centros) Tandem Blow

iMas de 100 millonesideenyvasesial: ANC !

Caracteristicas especiales

« De un parison se producen dos envases, es decir,

+ Un elevado numero de produccion de hasta un maximo de 19.500 envases/hora
+ Bajo indice de inversién por cavidad

« Bajo consumo de energia por envase producido
« Calidad en la reproduccion de botellas

+ Ocupacion de espacio reducida

« Ultima tecnologia de control C'07

+ Tecnologia BEKUM en soplado de cabezal y moldes

« Para extrusion mono y multicapas
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